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SSTWiORB 01.18A OKEADZIN Z PLYTEK KLINKIEROWYCH POWIERZCHNI
ZEWNETRZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin
powierzchni wykonywanych z ptytek sciennych na powierzchniach zewnetrznych, ktére zostang zrealizowane w
ramach zadania— BUDOWA KLUBU SENIORA | CENTRUM WSPARCIA OPIEKUNOW.

1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w p.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem okfadzin z ptytek klinkierowych przewidzianych w projekcie.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace wykonanie:

- oktadzin z ptytek klinkierowych powierzchni zewnetrznych obiektu.

Zakres robdt obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych i ich wtasciwe zabezpieczenie, przygotowanie
innych urzadzen pomocniczych stuzgcych do wykonania robdt, transport materiatéw na miejsce wbudowania,
likwidacje stanowiska pracy po zakonczeniu robdt i uporzadkowanie terenu.

Uszczegdtowieniem i uzupetnieniem zakresu czynnosci ujetych w niniejszej specyfikacji sg ustalenia i warunki
realizacji robdt wynikajace z zatozen do przyjetych w przedmiarach robdt podstaw wyceny robdt (Katalogi
Naktaddw Rzeczowych, inne katalogi) zamieszczone w odpowiednich wydawnictwach.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST-00.01 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos$é z Dokumentacja
Projektowq, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Do wykonania robdt okfadzinowych okreslonych w punkcie 1.3 przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych
materiatéw:

- Cegta z systemu INFATEC recznie formowana, model/wzér: 05-018 infatec
- Wysoko elastyczna nanozaprawa klejgca INFATEC K
- Nanozaprawa cementowa do spoinowania ksztattek klinkierowych INFATEC F

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania oktadzin muszg posiadac¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub
odpowiadac Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
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Odbiér techniczny materiatdw powinien byé dokonywany wediug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi
normami.

Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikdéw w stosunku do wymienionych rodzajéw materiatéw pod warunkiem, ze
stosowane zamienniki majg parametry nie gorsze od parametréw odpowiednich materiatéw wymienionych
powyzej. Zamiana wymaga uzyskania akceptacji Projektanta i Inspektora Nadzoru. Wprowadzona zmiana nie moze
pogorszy¢ jakosci wykonywanych robét, obnizy¢ ich trwatosci, estetyki i uzytecznos$ci oraz nie moze stwarzaé
zagrozenia w trakcie prowadzenia robdt oraz w pdzniejszej eksploatacji obiektu.

2.1. Plytka klinkierowa INFATEC C
Recznie formowane, wypalane tradycyjnymi metodami z najlepszych jakosciowo surowcéw, mrozoodporne, klasa
F2, odporne na Sciskanie, 35 [MPa], niepowtarzalne na rynku kolory oraz faktury powierzchni

Wyréb objety aprobatg techniczng AT 15-7150/2012 SYSTEMOWE KSZTALTKI KLINKIEROWE KATOWE ORAZ PLASKIE
INFATEC® C

2.2. Zaprawe klejowa INFATEC K
Wysoko elastyczna nanozaprawa klejgca do mocowania ptyt termoizolacyjnych INFATEC® P i ksztattek
klinkierowych.

INFATEC®K jest nanozaprawg klejacg, przeznaczong do mocowania termoizolacyjnej ptyt INFATEC®P i przyklejania
na nich ksztattek klinkierowych INFATEC®C.

Woraz z termoizolacyjnymi ptytami INFATEC®P, nanozaprawa do fugowania INFATEC®F, facznikami INFATEC®D oraz
ksztattkami klinkierowymi INFATEC®C tworzy elewacyjny system izolacji cieplnej INFATEC®. Nanozaprawa klejgca
INFATEC® K moze by¢ stosowana na typowych podtozach mineralnych, takich jak: beton wszystkich klas, gazobeton,
tynk cementowy, cementowo-wapienny, piaskowiec oraz na nieotynkowanych murach z cegiet, bloczkow,
pustakéow i innych tego typu materiatdw ceramicznych badz wapienno-piaskowych. Nanozaprawe klejaca
INFATEC®K mozna uzywac wewnatrz i na zewnatrz budynkow.

2.3. Nanozaprawa cementowa do spoinowania ksztattek klinkierowych INFATEC F
INFATEC® F jest nanozaprawg cementowg przeznaczong do spoinowania ksztattek klinkierowych INFATEC® C. Wraz
z ptytami INFATEC® P, zaprawa klejgcg INFATEC® K, tgcznikami mechanicznymi INFATEC® D oraz ksztattkami
klinkierowymi INFATEC® C tworzy elewacyjny system izolacji cieplnej INFATEC®. Zaprawy INFATEC® F mozna
uzywaé wewnatrz i na zewnatrz budynkow.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdélne” pkt 3.

Do wykonania robdt przewiduje sie wykorzystanie nastepujgcego sprzetu: Narzedzia pomochicze w postaci
mieszarek elektrycznych, kielni, pac zebatych, poziomnic, tat tynkarskich, maszynek do ciecia ptytek ceramicznych,
pilnikéw, wycinarek otwordw,

Sprzet stosowany do robdt powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Dopuszczalne jest
stosowanie zamiennikdéw w stosunku do wymienionych rodzajow sprzetu przy zatozeniu, iz nie pogorszy to jakosci
wykonywanych robdt oraz nie stworzy zagrozenia w trakcie prowadzenia robdt oraz w pdzniejszej eksploatacji
obiektu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania zamierzonych
robot. Materiaty nalezy rozmiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem
lub przesuwaniem. Gotowe zaprawy nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych workach, w
suchych warunkach (najlepiej na paletach).

Chroni¢ przed wilgocia.

Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do terenu budowy Wykonawca bedzie
usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

Ewentualne materiaty rozbidrkowe i odpady Wykonawca usunie z terenu budowy i zutylizuje zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Przyjmuje sie, ze koszt ten wkalkulowany jest w ceny jednostkowe robét.

Wykonawca robot bedacy posiadaczem odpaddéw (wytworca) zobowigzany jest posiadaé stosowne pozwolenia na
prowadzenie gospodarki odpadami w tym na ich transport (Ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach - Dz. U. nr 62
poz. 628 z pdzniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST-00.01. ,, Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze do ktdrego przyklejane sg ptytki powinno by¢ stabilne, nosne, suche i czyste — pozbawione elementéw
zmniejszajacych przyczepnosé kleju takich jak kurz, pyt, olej szalunkowy, tuszczgce sie warstwy farby, pylacy stary
tynk itp.

Ponizsza tabela przedstawia niektdre sposoby przygotowania podtoza.

Rodzaj defektu podloza Czynno$¢ przygotowawcza

Oczysci¢ za pomocg Sz€zotKi, sprezonego powietrza lub woda

Kurz, pyt pod ci$nieniem.

Luzne resztki lub nadmiar zapraw w spoinach Sku¢ i oczyscié.

Sku¢, wyrownaé zaprawg tynkarska lub wyrownawczg z

Nierownos$ci, ubytki ; , .
zastosowaniem zalecen producentow zapraw.

Zmy¢ woda pod cisnieniem z ewentualnym dodatkiem $rodkéw

Brud, sadza, thuszcz czyszczacych, sptukac czysta woda.

Zeszlifowac¢ lub oczysci¢ przez szczotkowanie, ewentualnie

Mleczko cementowe na elementach betonowych f N
zmy¢ woda pod ciSnieniem.

Zmy¢ wodg pod cisnieniem z ewentualnym dodatkiem $rodkéw

Srodki antyadhezyjne czyszczacych, splukac czysta woda.

Usung¢ mechanicznie za pomoca $rodkéw chemicznych lub

Fuszczace farby woda pod ci$nieniem.

Nadmiernie nasigkliwe podtoze (pylace, osypujace |Zastosowac odpowiedni preparat gruntujacy, np. INFATEC® T,
si¢) zgodnie z instrukcja producenta.
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W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ prébe. W kilku miejscach podtoza przyklei¢ prébki ptyty INFATEC®
P o wymiarach ok. 10 x 10 [cm]. Po ok. 3 dniach przeprowadzié¢ prébe odrywania. Przyjmuje sie, ze podfoze jest
odpowiednio przygotowane, jezeli podczas recznego odrywania nastgpi rozwarstwienie ptyty (cze$¢ ptyty
pozostanie przyklejona do podtoza).

Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchyled powierzchni i krawedzi. Nie
dopuszczalne jest wyrdwnywanie podfoza za pomocg grubszej warstwy zaprawy klejowej albo podktadania
materiatu izolacyjnego.

Ponizsza tabela podaje normatywne odchylenia dla przyktadowych rodzajéw podtoza.

Odchvika Z cegly i pustakow ceramicznych, mury] Z betonu
y spoinowane komorkowego
Zwichrowania i skrzywienia powierzchni mur6w na
dhugosci 1 [m] 3 [mm] 4 [mm]
Odchylenia od pionu powierzchni krawedzi na catej 20 [mm] 15 [mm]
wysokosci $ciany
Odchylenia powierzchni muru od zaprojektowanego
kata 3 [mm] 10 [mm]

5.3. Przygotowanie zaprawy Kklejacej INFATEC K
Zaprawe klejagcg INFATEC® K przygotowuje sie zgodnie z kartg katalogowa produktu. Nalezy zwracaé uwage na:

- ilos¢ wody zarobowej, ktéra nie powinna przekracza¢ podanej w instrukcji (w proporcji 6,00 + 6,25[l] na 25
[kg] suchej mieszanki),

- ponowne przemieszanie zaprawy po ok 5 minutach od pierwszego mieszania (jest to tzw. czas dojrzewania
zaprawy),

- wykorzystanie przygotowanej zaprawy w ciggu 1 godziny (czas gotowosci zaprawy do pracy).

Niedopuszczalne jest dolewanie wody do zaprawy i wykorzystywanie jej po czasie gotowosci do pracy.

5.4. Klejenie ptytek INFATEC
Ptytki klinkierowe klei sie za pomocg zaprawy klejgcej INFATEC® K. Zaprawe klejowg INFATEC® K nanosi sie na:

- przygotowane wczesniej podtoze za pomocg pacy zebatej (zeby 6 [mm]),
- ptytke klinkierowa najlepiej za pomoca kielni do klinkieru INFATEC®TOOLS nanoszgc warstwe zaprawy na
catg powierzchnie ptytki

Ptytke klinkierowa umieszczamy na podtozu, dociskajgc oraz poruszajgc ruchem poprzecznym, tak aby klej wypetnit
doktadnie przestrzen pod ksztattkg (nadmiar zaprawy klejgcej usungg).

Pomiedzy kolejnymi ptytkami klinkierowymi nalezy zachowac odstep od ok. 10 [mm] (szerokos¢ spoiny).

Zaprawa klejowa INFATEC® K zachowuje swoje wtasciwosci przez ograniczony czas po natozeniu na ptyte. Dlatego
nie nalezy naktada¢ zaprawy klejgcej na zbyt duzg powierzchnie.

Klejenie ptytek klinkierowych nalezy zaczynac od ksztattek naroznikowych.

5.5. Fugowanie
Do fugowanie (spoinowania) wykorzystuje sie gotowg mase fugowg INFATEC® F. Zaprawe fugowg INFATEC® F
przygotowuje sie zgodnie z kartg katalogowa produktu.

Strona | 6



SSTWiORB 01.18A OKtADZIN Z PLYTEK KLINKIEROWYCH POWIERZCHNI ZEWNETRZNYCH

Konsystencja zaprawy powinna by¢ pdtsucha. Dlatego nie nalezy przekracza¢ podanej w instrukcji ilosci wody
zarobowej (2,00 + 2,30 [I] na 20 [kg] suchej zaprawy), pamietajgc o utrzymaniu zawsze tej samej ilosci wody
zarobowej ( réznice mogg doprowadzi¢ do przebarwienia fugi )

Nie nalezy uzupetniaé¢ zaprawy zadnymi dodatkami czy domieszkami. Fugowania nalezy wykona¢ we wtasciwych
warunkach temperaturowych (od +5°C do 30°C), a w razie wystgpienia opaddw prace nalezy przerwac.

Krawedzie boczne przyklejonych ptytek nie mogg by¢ zabrudzone zaprawa klejowa. Mase fugowg naktada sie za
pomocg kielni do spoin tzw. ,fugédwki” zaczynajgc od géry elewacji. Zaprawa fugowa musi wypetnia¢ spoiny
catkowicie (licowac sie z powierzchnig ksztattki) tzw. fugowanie na ,petne spoiny”. W narozach nalezy pamietac by
fuga byta zageszczona w sposdb nalezyty. Nadmiar masy fugowej usungé z ksztattek za pomoca szczotki lub pedzla
tawkowca.

Element zafugowany nalezy zabezpieczy¢ przed opadami i nadmiernym nastonecznieniem. Najlepiej okry¢ go folig
(folia powinna zapewnia¢ swobodng wentylacje fugowanego elementu). Po zakonczeniu prac zaleca sie
pielegnowanie zafugowanej sciany przez okres 28 dni, a w pierwszych dniach jej zraszanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,

- proby dorazne ptytek poprzez ich ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- sprawdzenie wymiardw i ksztattu ptytek,

- sprawdzenie liczby szczerb i pekniec,

- okreslenie odpornosci na uderzenia,

- w przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez préobe doraing nalezy jg poddaé¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny
zewnetrznej).

Zaprawy klejace i fugujace.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposdb podany w obowigzujgcej normie. Zaprawy klejowe gotowe, dostarczane przez zewnetrznych producentéw
winny posiadaé odpowiednie atesty i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST-00.01 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowg robét jest 1 m2.

Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢ robot faktycznie wykonanych i technicznie uzasadnionych.
Szczegbétowe zasady obmiarowania robot wynikajg z opisow i zatozen zawartych w podstawach przyjetych do
wyceny wartosci robdt (dostepne katalogi KNR, KNNR, kalkulacje wtasne Wykonawcy) i zatwierdzonych przez
Zamawiajycego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
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Poszczegdlne etapy robdt powinny by¢ odebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbioru robdt
dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Kierownika Budowy do odbioru. Odbiér powinien byé
przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu roboét.

Odbioréw robét nalezy dokonywaé zgodnie z warunkami wykonania i odbioru dla danego typu robét okreslonymi w
poszczegdblnych Specyfikacjach Technicznych i normach.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w odpowiednich normach lub Specyfikacji dadzg wynik pozytywny,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami normy i niniejszej Specyfikacji Technicznej.
Jezeli choéby jedno ze sprawdzen dato wynik negatywny catg robote lub jej cze$é nalezy uznaé¢ za wykonang
niezgodnie z wymaganiami norm i Specyfikacji Technicznej. W takim przypadku Wykonawca jest zobowigzany
doprowadzi¢ robote do stanu zgodnosci z normg i Specyfikacjg Techniczng i przedstawié ja do ponownego odbioru,
ktorego wynik jest ostateczny.

8.1. Odbiodr podtlozy
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét okfadzinowych. Jezeli odbidr
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze oczysci¢ i umy¢ woda

8.2. Odbior okladzin i wykladzin z ptytek
Odbiér gotowych okfadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdéwieniem, ktérego przedmiot
okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktdrej podane sg uzgodnione zmiany
dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikdw badan
kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Okfadziny
powinny byc¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbiér powinien obejmowad sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg
- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- przyczepnosci do podtoza

- szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbiér gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

- ocene wynikéw badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne zasady ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

- wykonanie okfadzin,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,
- likwidacje stanowiska roboczego,
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utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B-10121 Okfadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom |, czes¢ 4. Arkady,
Warszawa 1990.

Aprobata Techniczna AT-15-2750/2001.

Instrukcje techniczne i wytyczne stosowania wyrobéw wydane przez ich producentéw lub dostawcow,
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