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SSTWiORB 01.15 TYNKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem SST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt tynkarskich, ktére zostang zrealizowane w
ramach zadania— BUDOWA KLUBU SENIORA | CENTRUM WSPARCIA OPIEKUNOW.

1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich robét tynkarskich przewidzianych w projekcie.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST-00.01 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnosé z Dokumentacjy
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z robotami tynkarskimi oraz wszystkie roboty pomocnicze.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Materiaty do wykonania tynkow:

- $rodki gruntujace,

- $rodki do czyszczenia podtoza,

- gotowa zaprawa tynkarska np. KNAUF GOLDBAND (gipsowa),
- woda

Kleje i tynk nie powinny wydzielaé zwigzkdw chemicznych szkodliwych dla zdrowia, a ich wymagania powinny by¢
zgodne z wymaganiami norm lub swiadectw ITB,

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdélne” pkt 3.

Wykonawca stosuje sprzet i narzedzia budowlane zgodne z przyjetg technikg i technologia wykonania
poszczegdlnych roboét. Sprzet winien odpowiada¢ wymogom okreslonym w ST-00.

Wykonawca przystepujagcy do wykonania tynkow zwykitych powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:
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- szczotki do czyszczenia podtoza
- kielnie

- szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych
- pace

- pedzle

- mieszarki mechaniczne

- mieszadta

- pojemniki na zaprawe

- pojemniki na wode

- drabiny

- rusztowania

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.01. ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.

Materiaty do wykonywania tynkéw dostarczone by¢ mogg dowolnym transportem, zapewniajgcym ochrone przed
warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ sktadowane w sposéb zabezpieczajagcy przed warunkami
atmosferycznymi, w szczegdlnoscia przed wilgocia.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy
powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na
osie, wymiardw tadunku i innych parametréw technicznych.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST-00.01. ,, Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za: prowadzenie robét zgodnie z umowa, przestrzeganie harmonogramu robdt,
jakosc¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, ich zgodnosé z dokumentacja.

Roboty tynkarskie nalezy wykonywaé w temperaturze powyzej 5 st. C, lub w nizszych po zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych. Swiezo wykonane tynki nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
wysokich temperatur przez zwilzanie wodg. Powinny by¢ réwniez zamurowane wszelkie przebicia, bruzdy oraz
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

5.3. Przygotowanie podloza
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2. Spoiny w murach
ceglanych:

- w scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniac zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10mm., jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskrobaé na gtebokosé j.w., lub
zastosowac specjalne srodki zapewniajgce przyczepnosc tynku do podtoza,

- bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usungc¢ plamy z rdzy i
substancji ttustych plamy z substancji ttustych mozna usungé¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub
wypetniajac je lampg benzynowag,

- nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Podtoze pod tynk musi by¢:

Strona | 4



SSTWIORB 01.15 TYNKI

- réwne,
- nosneimocne,
- wystarczajgco stabilne,
jednorodne, rownomiernie chtonne,
- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,
- wolne od wykwitoéw.

5.4. Wykonywanie tynkow
Suche mieszanki gipsowe, sktadajace sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek modyfikujgcych
wiasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu
wodg zarobkowga. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzielié na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,
- gladzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz
chemicznych s$rodkéw modyfikujgcych, nadajgcych uzyskanej zaprawie plastycznosé, tatwosé obrébki i
podnoszgcych przyczepnosé do podfoza. Poszczegdlne typy gipséw tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na
kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2 kg/m2 oraz obrdbka i zastosowanie. Obecnie
stosowane sg nastepujgce typy gipsow tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania wewnetrznych wypraw
tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie podtoza
mineralne (beton, cegfa ceramiczna, cegfa silikatowa, beton komdrkowy). Tynkdw gipsowych nie powinno sie
wykonywac jedynie na podtozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych.

Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu potwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz
chemicznych srodkéw modyfikujgcych. Zawierajg komponenty, dzieki ktérym uzyskane zaprawy sg plastyczne i
tatwe w obrdbce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. ptyt
gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania potgczen ptyt g-k wraz z siatka
zbrojaca oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni Scian i sufitéw z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen.
Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyrownywania podtozy wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i
cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach. Mogg by¢ naktadane na gtadkie podtoza
budowlane lub na odnawialne stare podtoza tynkarskie.

Tynki cienkowarstwowe i gtadzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub maczki
anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikdw poprawiajgcych plastycznosc i reologie.
Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocienionych wypraw na réwnych podtozach
betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.
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Wymagania dotyczgce wykonywania tynkow i gtadzi z mieszanek tynkarskich zawierajacych gips

Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtéwnie od rodzaju podtoza. Do wiasciwosci podtoza nalezy zawsze
dostosowacé rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawczg. Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac
tynkarskich sprawdzié, czy nie wystepuje jeden z czynnikéw, ktére mogg powodowaé odpadanie tynkdéw gipsowych:

- niewfasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami technologicznymi,
- zamarzniete podtoze, bardzo gtadkie lub nieczyszczone ze srodkéw antyadhezyjnych,

- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewtasciwy srodek gruntujacy.

Na podtoze betonowe mozna naktadac tynk gipsowy nie wczesniej niz 8 tygodni od rozdeskowania. Wilgo¢ zawarta
w betonie moze wptywac na ostabienie przyczepnosci miedzywarstwowej i spowodowac odspojenie tynku do
podtoza.

Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane srodkami gruntujgcymi redukujgcymi
chtonnosé podtoza i zwiekszajgcymi przyczepnos$é. Do podtozy betonowych i zelbetowych przeznaczone sg Srodki
gruntujace gtéwnie w postaci dyspersji polimerowych, wypetnione grubym wypetniaczem mineralnym. Tworzg one
warstwe kontaktowg w postaci tzw. mostka adhezyjnego, pozwalajgcego na oddzielenie podtoza betonowego od
tynku gipsowego w celu pobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku. Cechg zasadniczg srodkéw gruntujgcych
zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra przyczepnosc oraz odpornosé na srodowisko alkaiczne.

W przypadku watpliwosci dotyczgcych wytrzymatosci podtoza i wystepowania rys, nalezy dodatkowo zastosowad
zbrojenie tynku siatka tynkarska.

W przypadku podtoza w postaci Scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadbaé, aby takze
spoiny miaty podobng chtonnosé. Ubytki muszg byé wypetnione zaprawg oraz pokryte srodkiem gruntujgcym. Ptyty
drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy zagruntowac srodkiem z dodatkiem
wypetniacza mineralnego. Grubos$¢ tynku na tych podtozach powinna wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w jednej
trzeciej grubosci warstwy musi by¢ utozone zbrojenie z siatki z tworzywa.

Mostki adhezyjne do robét tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okreslane sg w instrukcjach
producentéw. Nalezy nanosi¢ je za pomocg watka lub inng technikg malarska. Aby utrzymac jednorodnosé
zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy jg odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschngé. Niedozwolone jest nanoszenie mostkow
adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4%.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej iloSci mieszanki
do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa bedzie trudna do
wiasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadta mechaniczne, np. naktadki na
wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na bazie gipsu
majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowac takg ilos¢ zaprawy, ktéra zostanie wykorzystana w ciggu 45 minut.
Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wtasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny
zardb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci mogg znacznie przyspieszy¢ czas
wigzania i utrudnié prace.
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Prace tynkarskie mozina rozpoczgé w pomieszczeniach, w ktdrych zakorczono wszelkie prace instalacyjne,
zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i przygotowano
podtoze, zastonieto folig okna, o$cieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na odpowiednio przygotowane
podtoze tynkarskie w taki sposéb, aby w efekcie otrzymac jednolitg, gtadkg powierzchnie. Natozony, Sciggniety,
lekko stwardniaty tynk powinien byc¢ skrapiany rownomiernie wodg, a nastepnie ,szlamowany" przy uzyciu pacy z
gabka. Wchodzace w sktad tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci ,wyciggane" i
gromadzone na jego powierzchni, a mleczko rownomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa
zagtebien i nieréwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku,
co ma zasadniczy wptyw na jakos¢ gotowej powierzchni.

Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni, pacy
nierdzewnej), dzieki czcemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie zamknietg, chociaz nie
pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowaé tworzenie sie pecherzykéw
powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowa tendencje do powstawania
pecherzykdw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu pracy. W tym celu mozna na powierzchni
betonowej natozy¢ dodatkowa warstwe szpachli lub wykona¢ podkfad gruntujacy.

Najpdiniej jeden dzied po wykonaniu tynku mozna ,Scigé" pecherzyki powietrza pacg, a powstate niewielkie
zagtebienia wypetnic¢ zaprawg tynkarska i wygtadzic.

Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na $ciane rowng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomocg szpachelki z
tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podtoza. Mase naniesiong na $ciane
wyrownuje sie pacg, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usungg, szlifujgc powierzchnie odpowiednia
siatkg lub papierem Sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowac jak najcienszg warstwg i
delikatnie przeszlifowad.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikngé jednego szlifowania, efekt ten
mozna uzyska¢, stosujgc technologie ,mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20
minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia niezbedna
jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w
tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego powietrza nie moze byc¢
skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie
,Wyciggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych
Przed przystagpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania robdt i przedstawié¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowad
wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w oraz jej marki i konsystencji, powinny
wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte.” Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢
wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét
Badania tynkdéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza, grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w ST-00.01 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Powierzchnie tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyrdwnawczej do spodu stropu. Powierzchnie tynkdw stropow ptaskich oblicza
sie w metrach w swietle $cian surowych na ptaszczyzne poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu.

llos¢ tynkéw w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST-00.01 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.1. Odbior podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbiér podtoza
odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyé. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja
projektowsa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien zosta¢ odebrany. W takim przypadku
nalezy tynk poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

8.2. 0dbior wykonanych tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie Scienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtug. Kontrolnej 2m taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi
od kierunku:

- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci,

- poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)
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Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotdw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli

przenikajacych z podtoza, plesni itp.,
trwate $lady zaciekdéw na powierzchni,
odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

ocene wynikéw badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za wykonang i odebrang ilo$¢ m? powierzchni tynku wg ceny jedn., ktéra obejmuje:

10.

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowe] obstugi,

ustawienie i rozbidrke rusztowan przenos$nych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wys. do 4m,
przygotowanie podtoza,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementoéw,
wykonanie tynkow,

reperacja tynkdéw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

likwidacje stanowiska roboczego.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/E-10101 Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN -75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

BN-72/8841-18 Roboty tynkowe. Tynki pocienione z zapraw plastycznych. Wymagania w zakresie

wykonania i badania przy odbiorze .

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Ptaski do zapraw budowlanych.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-10109 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

10.2. Inne dokumenty

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”
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