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Lawka
Wykona¢: 16szt.

o Masa elementu: 400kg
Wykaz zbrojenia

Liczba [szt.]

Ditugosc¢ catkowita [m]

Nr
preta

Srednica Diugosc pretow w

[mm] [mm]

1 elemencie

elementow

catkowita
pretow

St0S-b

RB500W

D6

312

tawka - wykonac¢ 16 szt.

12 3276 4

16

64

209,66

12 2019 3

16

48

96,91

WIN|-

12 2831 3

16

135,89

4 6 400 34

16

217,60

Dtugosc catkowita wg srednic

217,5

442,5

Masa 1mb preta

0,222

0,888

Masa pretow wg srednic

48,3

392,9

Masa pretow wg gatunkow stali

48,3

392,9

Masa catkowita

442

UWAGA: Dlugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta

(metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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TRANSPORT

Miejsce uchwytu

\ do transportu

7

600

Uwagi:
Transportowac na zawiesiach pasowych
lub widtach chwytajgc w miejscu uchwytu
do transportu zaznaczonym na rysunku.
Element wykonac ze scietymi
naroznikami za pomocg listew trojkatnych
fazujgcych Dreikant Typ 11/10.

1206
1244

837

813

Nr1 4#12 1=3276

1219

Nr3 3#12 1=2831
1219

Nr2 3#12 1=2019

813

775
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