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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtecznej (SST) & wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zgdanych z urgdzeniami zabezpieczaymi ruch
pieszych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowkuchent przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na gash krajowych i wojewddzkich.
Zaleca si wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogaijskich i gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwiazanych z urgdzeniami zabezpieczgymi ruch pieszych, do ktérych naie
— ogrodzenia ochronne sztywne, jak: siatki wygragtzajna linkach lub w ramach z
katownikéw, barierki rurowe, barierki z ksztattownikdv ramach, ptotki szczeblinowe,
ptotki panelowe z tworzyw sztucznych lub szkta Fonego,
- bariery tacuchowe podwadjne,
— zapory z kwietnikéw betonowych lutelbetowych.
Celem stosowania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych jest ochrorigcia
i zdrowia uczestnikbw ruchu drogowego, zaréwno pjeB jak i kierowcOw oraz
pasaeréw pojazdéw poprzez uniedlivvienie nagtego wtargrtia na jezdrd (torowisko
tramwajowe, tory kolejowe) w miejscach do tego reegnaczonych.
Urzadzenia zabezpieczgie ruch pieszych powinny by zlokalizowane w
szczegOlInéci:
- migdzy jezdni i chodnikiem potaonym bezpé&ednio przy jezdni, gdy gpdkos¢
projektowa na drodze wynosi,¥ 80 km/h,
- na pasach dzigtych w miejscach przewidywanego nieprzepisowegcekyeczania
jezdni,
— w miejscach o0 niedostatecznej widoc&rip gdzie spodziewane jest przekraczanie
jezdni,
— W rejonie wyf¢ ze szkot i terendw zabaw dzieci,
- w sgsiedztwie bezkolizyjnych prz&j dla pieszych,
— na przystankach komunikacji zbiorowej usytuowangibdzy jezdniami o przeciwnych
kierunkach jazdy (np. w torowisku tramwajowym lubmgztach drog ekspresowych) .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczmasgice ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z ksztattownikow stalowych, diate linkach naaigowych, ram z
ksztattownikéw wypetnionych siadk szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznydh lu
szkta zbrojonego.
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1.4.2. Bariery facuchowe - przegrody fizyczne oddzieleg ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z rur it@uchdéw stalowych.

1.4.3. Zapory z kwietnikbw betonowych - formy betonowe isggace rok donic
kwiatowych o réanych ksztattach lub elementéw betonowych hdtbetowych w formie
stupéw o ksztaltach przewaie cylindrycznych o niewielkich wysokoiach i znacznych
srednicach peaiczonych ze sabréznego rodzaju tcuchami stalowymi o bardzo ndych
asortymentach.

1.4.4. Ksztaltowniki - wyroby o statym przekroju poprzegemw ksztaicie ztéonej figury
geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostyasostane w konstrukcjach stalowych
lub w pohkczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.4.5. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu @nyin sposobie jego splotu
(ptéciennym, skénym), pleciona z ptaskich i odgtych spirali, zgrzewana, sigana oraz
kombinowana (harfowagflowa, potgtiowa) o rénych wielkaciach oczek.

1.4.6. Siatka plecionalimakowa - siatka 0 oczkach kwadratowych, plecianptaskich
spiral wykonanych z drutu okgtego.

1.4.7. Stalowa linka usztywniaga - réwnomiernie skcone splotki z drutu okgtego
tworzace lire stalowa.

1.4.8. tancuch techniczny ogniwowy - wyréb zgbdw lub walcdwki stalowej o ogniwach
krotkich, srednich i dtugich zgrzewanych elektrycznie.

1.4.9. Szkto zbrojone - szklo maje wewntrz wtopiora réwnolegle do powierzchni siagk
druciara.

1.4.10Pozostate okidenia podstawowe as zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pada
w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu atzen zabezpieczagych ruch
pieszy, obgtych niniejsa SST, s:
— siatki metalowe,
- liny stalowe,
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— stupki metalowe i elementy pmizeniowe,

— prety stalowe,

— tancuchy techniczne ogniwowe,

— szkio ptaskie zbrojone,

— beton i jego skiadniki,

— prefabrykaty betonowe:¢lbetowe) do zapér z kwietnikéw,
— materialy do malowania i renowacji powtok malarskic

2.3. Siatki metalowe
2.3.1.Siatka pleciondlimakowa

Siatka plecionaslimakowa powinna odpowiadawymaganiom okrdonym przez
BN-83/5032-02 [45], podanym w tablicach 1 i 2.

Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominalér@dnica drutu i masa siatki
plecionejlimakowej wg BN-83/5032-02 [45]

Nominalny wymiar oczka Nominalna Orientacyjna
Wielkos¢ wymiar boku dopuszczalne | sérednica drutu | masa 1 rhsiatki
siatki oczka, mm odchyiki boku mm kg
oczka, mm

2,0 1,9

30 30 2,1 2,2 2,4
2,3 2,6

2,2 1,8

40 40 +2,8 2,4 2,1
25 2,2

2,6 2,4

2,0 1,2

25 1,8

2,7 2,2

50 50 2,8 2,8 2,3
2,9 2,5

3,0 2,7

3,1 2,8

3,2 2,9

25 14

2,8 1,7

60 60 +34 3,0 2,1
3,5 49

4,0 5,0

3,0 1,8

70 70 +34 3,5 2,4
4,0 3,0

Odchytki prostopadkei ksztattu bokéw oczka nie powinny przekraczal(P
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Tablica 2. Szeroks siatki plecioneflimakowej dostarczanej przez producenta
wg BN-83/5032-02 [45]

Wielkos¢ Szerokd¢ siatki, mm
siatki (w wykonanym ogrodzeniu jest to wysakcsiatki)
30 1500 1750
od 40 do 70 1500 1750 2000 2250 2500

Uwagi do tablicy 2:

1. Szerokd¢ siatki mierzy st tacznie z wystajcymi koicami drutow.

2. Dopuszczalne odchytki szerada siatki nie powinny przekracza: 0,6 dtugdci boku
oczka.

3. Po porozumieniu mdzy producentem i odbicgcdopuszcza siwykonanie siatek o
innych szerokgciach.

Dlugos¢ dostarczanej przez producenta siatki zgt@)iw rolke powinna wynosi
od 10 do 25 m. Odchyiki dlugoi nie powinny przekracza = 0,1 m dla wielkéci 30 oraz
+ 0,2 m dla siatek wielkizi od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna bygtadka, bez zatama wybrzuszé i wgniecé.
Spirala powinna by wykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie siptikivinno by
przeprowadzone przez pokenie spirali wszystkimi zwojami. Keoe spirali z obydwu
stron powinny b¥ rowno obcite w odlegtéci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach naley przechowywa w pozycji pionowej w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatéw dziatajch korodujco.

Drut w siatce powinien k#yokragty, cynkowany, ze stali ST1 wg PN-M-80026
[33]. Dopuszcza sipokrywanie drutu innymi powtokami, pod warunkieamkceptowania
przez lrzyniera. Wytrzymaté¢ drutu na rozeiganie powinna wynoéico najmniej 588
MPa (dopuszcza siwytrzymala¢ od 412 do 588 MPa pod warunkiem akceptacji przez
Inzyniera).

Najmniejszasrednica drutu w siatce powinna wynbst mm. Odchyikisrednic
drutéw powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchyikérednic drutéw w siatce pleciongdjmakowej wg PN-M-80026 [33]

Nominalnasrednica drutu, mm Dopuszczalna odchytka drutu kewanego, mm
od 2,0 do 3,0 +0,08 -0,03
od 3,1 do 4,0 + 0,10 - 0,04

Drut powinien by ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z x8¢a doktadndcia
ocynkowania, okrdona zgodnie z PN-M-80026 [33] (tablica 4).

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-MZ&0 [33], na zadanie
Zamawiajcego, ma obowizek wystawmd za&wiadczenie zawierage m.in. wyniki
przeprowadzonych baflaw tym sprawdzenia gruba powtoki cynkowej wg PN-M-80026
[33].
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Tablica 4. Grub& powtoki cynkowej dla drutu ocynkowanego w siatbéecipnej
slimakowej wg PN-M-80026 [33]

Srednica drutu, mm Minimalna i#6 cynku, g/m
od 2,0 do 25 70
od 2,51do 3,6 80
od 3,61do 4,0 90

2.3.2.Siatki metalowe innych typéw

Siatki metalowe innych typéw, jak np. siatka zwgaz drutu, siatka o splocie
tkackim, siatka jednolita z ¢ej blachy stalowej, siatka zgrzewana, siatkicsne z
réznymi ksztattami oczek, siatka w ramach stalowychnie, powinny odpowiada
wymaganiom okrdonym w punkcie 2.3 niniejszej SST, z wgteniem zalede
dotyczicych bezpérednio cech siatki plecionéjimakowe;j.

Wszystkie odspstwa i zmiany w stosunku do wymagakrelonych w
punkcie 2.3.1 Wykonawca winien przedstado akceptacji layniera.

2.4. Liny stalowe

Liny stalowe usztywniajce siatk ogrodzenia powinny odpowiadlavymaganiom
okreslonym przez PN-M-80201 [34] i PN-M-80202 [35].

Druty w splocie liny powinny do siebigisle przyleg&, by¢ rébwno nacignicte,
nie powinny krzgowat sig w poszczegolnych warstwach. Nie powinng byutow luiznych.
Konce drutéw powinny hi/taczone przez zgrzewanie doczotowe lub lutowanie gdasim.
Miejsca hczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinry¢ kruche i posiada
zgrubienia isciesnienia. Odlegté¢ miedzy poszczegdlnymi miejscamiczenia drutow
zwijanych w jednej operacji nie powinnadyniejsza ni 500-krotnarednica splotki.

Wymiary i wlasnéci wytrzymatgciowe lin powinny odpowiadawymaganiom
okreslonym w tablicy 5.

Tablica 5. Wymiary i wlasnii wytrzymaitagciowe lin stalowych wg PN-M-80202 [35]
i PN-M-80201 [34]

Nominalna| Odchytka | Srednica | Przyblizona Nominalna obliczeniowa sita

srednica | nominalnej| drutu masa 1 m| zrywajca lire w niutonach (N) dla

liny srednicy liny nominalnej wytrzymaléci drutu na

rozcihganie w MPa

mm % mm kg 1400 1600 1800
2,5 +7 0,8 0,030 4920 5630 6330
2,8 -1 0,9 0,038 6230 7120 8010
3,2 1,0 0,047 7680 8780 9880
3,6 +6 1,2 0,068 11000 12600 14200
4,0 -1 1,3 0,080 13000 14800 16700
4,5 15 0,104 17200 19600 22100
5,0 1,6 0,119 19600 22400 25200
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Drut stalowy na liny powinien ldydrutem okagtym, gtadkim, ocynkowanym.
Dopuszcza si miejscowe zgrubienia powtoki cynku nie przekrageaj nastpujacych
wartosci dopuszczalnej odchyiki diaednicy drutu:

srednica od 0,8 do 1,0 mm odchytka + 0,04 mm,
od 1,0do 1,5 mm + 0,05 mm,
od 1,5do 1,6 mm + 0,06 mm.
llo$¢ cynku na powierzchni drutu powinna wynbeb najmniej:
érednica drutu  od 0,61 do 0,8 mm stacynku 80 g/mh
od 0,81 do 1,0 mm 100 ofm
od 1,00 do 1,2 mm 120 ofm
od 1,21 do 1,5 mm 150 ofm
od 1,51 do 1,9 mm 180 ofm

Do kazdej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [34]a zadanie
Zamawiajcego, powinno by dolczone zéwiadczenie wytworcy z protokétem
przeprowadzonych baflaw tym sprawdzenia sity zrywaggej ling i jakosci powtoki
cynkowe;.

Liny powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zartitoh, z
dala od substancji dziatajych korodujco.

Za zgod Inzyniera, zamiast liny stalowej, maoa stosowéa drut stalowy okiglty
srednicy od 3 do 4 mm, ocynkowany, odpowiadgj wymaganiom PN-M-80026 [33],
podanym w punkcie 2.3.1 niniejszej specyfikacji.

2.5. Stupki metalowe i elementy paczeniowe

2.5.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe ogroddemozna wykonywa z ocynkowanych rur okgtych i
wyjatkowo z rur kwadratowych Ilub prostgkych, wzgédnie z ksztattownikow:
katownikéw, ceownikéw (w tym: agciowo zamkngtych), teownikéw i dwuteownikdw,
zgodnie z dokumentagcprojektovs, SST lub wskazaniami kgniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw bma przyjmowa zgodnie z
tablicami od 6 do 13.
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Tablica 6. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [11]

Srednica Grub&t Masa 1 m rury Dopuszczalne odchyiki,
zewrgtrzna scianki kg/m srednicy grubaci
zewrgtrznej scianki
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 dal4,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7 +1,25 +15
70,0 od 2,9 do 16,0 od 5,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

Tablica 7. Rury stalowe bez szwagmione i walcowane na zimno wg PN-H-74220 [12]

Srednica Grub&t Masa Dopuszczalne odchyiki, §

zewrgtrzna scianki 1 mrury Srednica Grubai¢
mm mm kg/m zewrgtrzna scianki
51,0 od 2,9 do 5,6 od 3,44 do 6,27
54,0 od 2,9 do 8,0 od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9 do 10,0 od 3,87 do 11,60 +1,0 +15
60,3 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,40
63,5 od 7,1 do 10,0 od 9,90 do 13,20

o
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Tablica 8. Kgtowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [21]

Wymiary Grubg¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika L. . L. .
dlugdsci ramienia| grubdsci ramion
mm mm kg/m
40 x 40 od4do5 od 2,42 do 2,97
45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 +1 +04
50 x 50 od4do6 od 3,06 do 4,47
60 x 60 od5do 8 od 4,57 do 7,09
65 x 65 od6do9 od 5,91 do 8,62
75 x75 od5do9 od 5,76 do 10,0( +15 +05
80 x 80 od 6 do 10| od 7,34 do 11,90 ’ '
90 x 90 od6do 11| od8,30do 14,7(
100 x 100 od 8do 12| od 12,20 do 17,8( +2 +0.6

Tablica 9. Ktowniki nieréwnoramienne wg PN-81/H-93402 [22]

Wymiary Grubg¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika L. . L. .
diugasci ramienial grubasci ramion
mm mm kg/m
45x30 od4do5 od 2,24 do 2,76 +1
60x40 od5do6 od 3,76 do 4,46 +15 +1,0 +0,3; -0,5
65x50 od5do 8 od 4,35 do 6,75
70x50 7 6,24 +15
75x50 od5do 8 od 4,75 do 7,39
80x40 6 5,41 +15 +10
80x60 od 6do 8 od 6,37 do 8,34 +04; -0,7
80x65 10 10,7
90x60 8 8,96
100x50 8 8,99 +15
100x65 od 7 do 10 od 8,77 do 12,3
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Tablica 10. Ceowniki walcowane wg PN-H-93403 [23]

Wymiary - mm Masa Dopuszczalne odchytki mm
Ozna- | wyso- | szero- | grubasé Im
czenie| kos¢ kos¢ srodnika [ ceownika [$rodnika | stopki grubaci
srodnika| stopki kg/m
[40 40 20 5 4,75
[45 45 38 5 5,03 +15 +15 |+0,3; -0,5
[50 50 38 5 5,59
[65 65 42 55 7,09 +0,4
[80 80 45 6 8,64 -0,75
[100 100 50 6 10,60
[120 120 55 7 13,40 +20 +20 |[+04: -1,0
[140 140 60 7 16,00

Tablica 11. Teowniki walcowane wg PN-H-93406 [24]

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 fn Dopuszczalne odchytki mn]
czenie wysok&t | szerokd¢ | grubas¢ | teownika |, . . .
srodnika | stopki srodnika kg/m $rodnika) stopki | grubéci
T 40x40 40 40 5 2,96 +1 1 +0,5
T 50x50 50 50 6 4,44
T 60x60 60 60 7 6,23
T 80x80 80 80 9 10,70 +15 +15 +0,75
T100x 100 100 100 11 16,40

Tablica 12. Dwuteowniki walcowane wg PN-H-93407][25

Ozna- Wymiary - mm Masa 1l mn  Dopuszczalne odchyiki m
180 80 42 3,9 5,94

120 | 120 | s | s1 | 1iao | *2 [ *18 | 08
| 140 140 66 5,75 14,30
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2.5.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lub
innej zaakceptowanej przezzimiera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci
lusek, mknig¢, zawalcowa i naderwa. Dopuszczalne as nieznaczne nierOwioi,
pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgoZz sé w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— dhugasciach doktadnych, zgodnych z zamoéwieniami; z dopzasiza odchytka + 10 mm,

— dhugdsciach wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych disjaoktadnych poriej
3 m z naddatkiem 5 mm nabe ckcie i z dopuszczainodchytg dla catej diugéci
wielokrotnej, jak dla diugéxi doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od erase
powinny przekraczal,5 mm na 1 m dtugai rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych prmemy
(np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07 [17], PN-H-88(Q14], PN-H-84019 [15], PN-H-
84030-02 [18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujesgjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.5.3.Wymagania dla ksztattownikow

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010 [20]. Powierzchnia
ksztaltownika powinna ldycharakterystyczna dla procesu walcowania i wolhavad, jak
widoczne tuski, pknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczaingsungte wady
przez szlifowanie lub diutowanie z tyrte obrobiona powierzchnia powinna khiagodne
wycigcia i zaokgglone brzegi, a gruldé ksztattownika nie mie zmniejszy sig poza
dopuszczalp dolm odchytie wymiarows dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdiduej ksztattownika.
Powierzchnia kacow ksztattownika nie powinna wykazy@azadzizn, rozwarstwig
peknie i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymewki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz niiewtasnaci
mechaniczne wedlug PN-H-84020 [16] - tablica 13 inbej uzgodnionej stali i normy
pomiedzy zgtaszajcym zamdwienie i wytworg

Tablica 13. Podstawowe wiasmoksztattownikow wg PN-H-84020 [16]

Wytrzymaiai¢ na rozciganie,
MPa, dla wyrob6w o grubai lub
srednicy
do | od40| od 63| od80|od 100 od 150 do od 100
40 mm| do 63| do 80| do 100| do 150[ do 200 | 100mm do 200

St3W | 225 215 205 205 195 185 od 360 od 340
do 490 do 490
StdW | 265 255 245 235 225 215 od 420 od 400
do 550 do 550

Granica plastyczrigi, MPa, minimum dla

Stal wyrobow o grubéci lub $rednicy
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Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w agkach z tymze ksztattowniki
0 masie do 25 kg/m dostarcza silko w wiazkach.

2.5.4.Wymagania dla elementéw pekeniowych do mocowania elementow barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementycaehiowe przewidziane do
mocowania midzy soly barier i ptotkdw jak:sruby, wkrety, naketki itp. powinny by
czyste, gladkie, bezegnie¢, naderwé, rozwarstwié i wypuktych karbow.

Wiasndgci mechaniczne elementdw poteniowych powinny odpowiada
wymaganiom PN-M-82054 [36], PN-M-82054-03 [37] lmmej normy uzgodnione;j.

Dostawa mge by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach w zatesci od wielkdci i masy wyrobéw.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatéw dziatgjch korodujco i w warunkach zabezpieczaych
przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powloki cynkowej powinna wynosi w warunkach

uzytkowania:
a) umiarkowanych - gm,
b) ciezkich - 12um,

zgodnie z okrédeniem agresywnii korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651 [2].
2.5.5.Wymagania dla drutu spawalniczego

Jeli dokumentacja projektowa, SST Iub zymier przewidujy wykonanie
spawanych patzen elementéw ogrodzenia, to drut spawalniczy powinigretnid
wymagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla spawamjazowego acetylenowo-
tlenowego lub innego zaakceptowanego przeyriiera.

Srednica drutu powinna wynda@sipotowe grubdci elementow gczonych lub
od 6 do 8 mm, gdy elementyckzone § grubsze i 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna byzysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub
smarow.

Wytrzymatd¢ drutdéw na rozeiganie powinna wynoéi

srednica drutu - mm wytrzymado na rozcaganie
od1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 4500 900 MPa.

Druty mog by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachegfirdrutéw
powinny skiada sig z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny lsphtane. taczna
maksymalna masa pakowanych drutowet@v nie powinna przekracz®0 kg netto.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnych
od czynnikow wywotuicych korozg.

2.5.6.Wymagania dla powlok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnepkoyvej na konstrukcjach
stalowych, powinna ona Byz cynku o czyst&i nie mniejszej i 99,5% i odpowiada
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wymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna grélbopowtoki cynkowej powinna hy
zgodna z wymaganiami tablicy 14.

Tablica 14. Minimalna grulsé powtoki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie
korozji atmosferycznej wg BN-8076-02 [44]

Agresywndé korozyjna atmaery Minimalna grubé¢ powtoki, pm,

przy wymaganej trwakei w latach
wg PN-H-04651 [2] 10 20
Umiarkowana 120 160
Cizka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub gkisz liczba warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna byjednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie
moze ona wykazywa widocznych wad jak rysy, einiecia, pmcherze lub odstawanie
powtoki od podiaa.

2.6. Prety stalowe

Prty stalowe mana wywat do wykonywania wygrodZez ram z ktownikow
zgodnie z dokumentagjSST lub wskazaniami igniera.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne wgitchwymiarowe dla
walcowki i prtow stalowych walcowanych na gao, powinny odpowiadawymaganiom
PN-H-93200-02 [20].

Tablica 15. Wymiary przekroju poprzecznego i dopaame odchyiki wymiarowe w mm
(wyeig z normy PN-H-93200-02 [20])

Srednica, mm Dopuszczalna odchyltadnicy w mm
dla doktadnéci
walcowka pety zwykiej podwy:szonej wysokiej
8 8
9 9
10 10
11 11 + 04 0,3 + 0,2
12 12
13 13
14 14
15 15
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2.7. Lancuchy techniczne ogniwowe

tancuchy techniczne ogniwowe stosowane w barieraditutzhowych winny
odpowiadé wymaganiom wg PN-M-84540 [38], PN-M-84541 [39], /RN84542 [40],
PN-M-84543 [41].

Ogniwa tacuchéw powinny mié powierzchnie gtadkie, bez wdien, peknieé i
naderwa. Dopuszcza s8i drobne uszkodzenia mechaniczne nie przekraczaj
dopuszczalnych odchytek ustalonych dlat@w, z ktérych wykonany jestdauch.

Do wyrobu taicuchéw dopuszczaesitylko materialy posiadage zawiadczenia
hutnicze z pgtéw lub walcowki ze stali w gatunku St1E, St1Z i@®. Dopuszcza siinne
gatunki stali zaakceptowane przezyniera.

tancuchy musz by¢ zabezpieczone przed korezjprzez ocynkowanie lub
powlekanie antykorozyjne.

2.8. Szkio ptaskie zbrojone

Szkio zbrojone stosowane w barierach panelowychneviodpowiadéa PN-B-
13051 [7]. Szkio ptaskie zbrojone dziek:si
a) w zaleznosci od rodzaju siatki tytej do zbrojenia:

Z - szkio plaskie zbrojone siatkgrzewan o oczkach kwadratowych,

t - szklo ptaskie zbrojone siatkgrzewan o oczkach kwadratowych tamanych,
b) w zaleznosci od wykonania powierzchni:

G - gtadkie,

W - wzorzyste,
¢) w zaleznosci od rodzaju masy szklanej:

B - bezbarwne,

K - barwne,

d) w zaleznosci od jakaci masy szklanej oraz wykonania: gatunek | i Il.

Szkio o wymiarach dokladnych (tzwscistych) wyraonych w milimetrach
ustalonych w zaméwieniu me posiadé odchytki zgodnie z tablic16. Szkto o wymiarach
handlowych - szklo o wymiarach wymanych w pelnych centymetrach w zakresie
szerokdci i dlugdsci ustalonych w zamowieniu z odchytkami wg tablidy maze posiadéa
wady wykonania zgodne z taliid 7.

Tablica 16. Wymiary i dopuszczalne odchytki sz dasgiego zbrojonego od wymiarow
wg PN-B-13051 [10]

Wymiary, mm Dopuszczalne odchytki od wymiarow, mm
_szerokéc (_1+ug§1: doktadnych handlowych
min max min max

300 1500 1200 3000 + 3 + 10
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Tablica 17. Wady wykonania szkia ptaskiego zbrogme

Lp. Nazwa wady Wystepowanie wady
gatunek 1 | gatunek 2
1 | Pekniecia niedopuszczalne
2 | Szczerby dopuszczalne powsta przy tamaniu szkta, nieghisze ni
grubas¢ szkta
do 5 szt. na 1 firszkla w
3 [Rozerwanie drutu 1 sztuka na 1 frszkia odlegtaci nie mniejszej ni
200 mm jeden od drugiego
4 (I;’i;lljtn(;;q,vcm spojé dopuszczalne, nie wdej niz 1% spojé w 1 nf szkia
5 | Skrzywienie wtku nie wiecej niz 3 cm od nie wigcej niz 6 cm od kierunku
siatki kierunku prostopadtego dqg prostopadtego do diszego bokd
dtuzszego boku piyty piyty
6 Odksztg&ce_nle dopuszczalne do 2 mm dopuszczalne do 4 mm
oczek siatki
7 | Nieréwnomier-
nos¢ powierzchni . .
dopuszczalna, § nie psuje
spowodowana . .
. wygladu zewrtrznego przy nie okrela sk
wyttaczaniem . ;
o oo sprawdzaniu gotym okiem
siatki, wynikapca
z walcowania
8 | Spienienie  masy . dopuszczalne, nie przekracas
szklanej od siatki dopuszczalne mato widoczie 5% powierzchni piyty
9 [Barwa wywotana dopuszczalnaéttawa lub dopuszczalna bez ograniéze
siatky. brunatna, nie maga wptywu jezeli nie obnka
na estetyk przepuszczalrimi $wiatta
10 | Znieksztalcenie . . .
dopuszczalne nieznaczne nie Glaesk
WzOoru
11 | Plamy i naloty ni¢

dajace st zmy

woda

niedopuszczalne

Na bokach szkta w odlegioi do 300 mm od obrze dopuszczalneasdodatkowe wady
wymienione w tablicy oraz wady nie wymienione w liap w liczbie i wielkasci nie

powodujcej zmniejszenia warfoi uzytkowej szkla

Zagkbienie siatki w masie szklanej powinnocbysytuowane w odlegéoi nie
mniejszej nk 1,5 mm od powierzchni szkta. Wzdtjednej lub dwoch kraedzi plyty szkia
dopuszcza si wyskpowanie odcinka szkla bez siatki, ktérego szetbkoie powinna
przekracza 20 mm.
Powierzchnia szkla winna byz jednej strony gltadka, z drugiej wzorzysta.
W przypadku powierzchni gltadkiej dopuszczajej lekka mtotkowatac.
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Szklo powinno tatwo dzieli sii wzdhwz rownomiernej rysy bez odpryskow
i peknigc.
2.9. Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewni sztywnd¢ i niezmienné¢ uktadu oraz
bezpieczastwo konstrukcji. Deskowanie powinno dyskonstruowane w sposéb
umazliwiajacy tatwy jego monta i demonta. Przed wypetnieniem masbetonowy,
deskowanie powinno Bysprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z mastptowej,
mozliwos¢ znieksztatca lub odchylé w betonowanej konstrukciji.

Klasa betonu - ji w dokumentacji projektowej lub SST nie oki@no inaczej,
powinna by B 15 lub B 20. Beton powinien odpowigdarymaganiom PN-B-06250 [3].
Sktadnikami betonuas cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinient lpementem portlandzkim klasy co
najmniej ,32,5", odpowiadapym wymaganiom PN-B-19701 [8]. Transport
i przechowywanie cementu powinnydgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08 [46].

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywa tamanego i otoczakéw) powimthoowiadd wymaganiom PN-B-
06712 [5].

Woda powinna by ,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [1Bgz
bada laboratoryjnych mzna stosowawocdk pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢bstosowane, jdi przewidup to
dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniayhrera, przy czym w przypadku braku
danych dotycgcych rodzaju domieszek, ich dobdr powinien¢ jokonany zgodnie z
zaleceniami PN-B-06250 [3]. Domieszki powinny od e PN-B-23010 [9].

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, @i przewiduje to dokumentacja projektowa
lub SST. Pgty zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251 [4]. Wtéciwosci mechaniczne
stali wywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiaéiN-B-03264 [1].

2.10. Prefabrykaty betonowe Zelbetowe) do zapér z kwietnikéw

Dla ustawienia zapor z kwietnikdw betonowychiywa sk tylko gotowych
elementow odpowiadagych ofercie producentéw, zaakceptowanych przeymiera.

Wygrodzenia izolujce ruch pieszych od ruchu lokalnego w eiiie hoteli,
gmachdw uayteczndci publicznej, dworcow itp. skltadgje st ze stupkéw (w ksztalcie
stazkdw $cigtych, walcow itp.) betonowych (lukzelbetowych) mog by¢ polczone
tancuchami ogniwowymi wg norm: PN-M-84540 [38], PN-M&11 [39], PN-M-84542
[40], PN-M-84543 [41].

Pohczenia elementéw betonowych naday¢ taczone innymi tacuchami, zgodnie
z dokumentagj projektows lub SST.

2.11. Materiaty do malowania powltok malarskich

Do malowania urgdzer ze stali,zeliwa lub metali nieelaznych naley uzywaé
materialy zgodne z PN-B-10285 [6] (tab. 18) lubsstenie do ustate SST, hdz wskaza
Inzyniera.
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Tablica 18. Sposoby malowania zesva budynkow (wycig z tab. 2 PN-B-10285[6])

Lp Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki 7 astosowanie
' podiaza podktadu malarskiej
4 | Stal farba olejnaa) dwuwarstwowa zelementy $lusarsko-
miniowa 60% lun  farby albo kowalskie petne |
ftalowa miniowa b) jak w a) il azurowe (poecze, kraty
60% jednowarstwowa  rogrodzenie, bramy itp.)
lakieru olejnega
schrycego ng
powietrzu, rodzajul
11
5 |Zeliwo dwuwarstwowa z | budowa latarni
i metale bez podkiadu farby ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp. oraz
elementy z metali
niezelaznych

Nie dopuszcza sistosowania wyrobéw lakierowanych o nieznanym pdekaiu,
nie majcych uzgodnionych wymagaoraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami
norm. W przypadku, gdy barwa i polysign/wap istotra role, a nie § ujcte w
normach, powinny hyustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z desta

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Wykonawca przygspujacy do wykonania urglzeh zabezpieczagych ruch

pieszych powinien wykazasie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

— szpadli, dggéw stalowych, wyeigarek do napinania linek i siatek, miotkow, kluay
montau elementéw panelowych itp.

— $rodkow transportu materiatow,

— zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

— ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupkgruncie zwg¢ztym (lecz nie w
terenach uzbrojonych w centrach miast),

- ewentualnych mtotéw (bab), wibromtotéw do wbijardidh wwibrowania stupkéw w
grunt,

— przewanych zbiornikéw do wody,

— betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na robkr

- koparek kotowych (np. 0,15%nlub koparek gsiennicowych (np. 0,25

- sprztu spawalniczego itp.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Siatke metalows nalery przewozé w zasadzie krytymisrodkami transportu,
zabezpieczarymi ja przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywamiagfarycznymi.
Przewaenie siatki odkrytymérodkami transportu jest dozwolone za zgtabyniera.

Liny stalowe o masie do 400 kg moby¢ dostarczane nacbnach drewnianych,
metalowych lub w kggach. Liny nalgy przewozé w warunkach nie wplywagych na
zmiare wkasndgci lin.

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewozZ maozna dowolnymi
srodkami transportu. W przypadku zatadowania snadek transportu wcej niz jednej
partii rur naley je zabezpieczyprzed pomieszaniem.

Ksztattowniki mana przewozi dowolnym srodkiem transportu luzem lub w
wiazkach. W przypadku tadowania &adek transportu wcej niz jednej partii wyrobdw
nalezy je zabezpiecayprzed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotétalimowanych
zalecana jest osttnos¢ ze wzgédu na podatni@ powtok na uszkodzenia mechaniczne,
wystepujace przy uderzeniach.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinno st przewozé w warunkach
zabezpieczagych wyroby przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku
stosowania do transportu palet, opakowania powirlhy¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniemesnp. za pomogtasmy stalowej lub folii termokurczliwe;j.

Druty i prety spawalnicze naly przewozé w warunkach zabezpieczaych przed
korozja, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

tancuchy techniczne ogniwowe dostarcza lszem bez opakowania. Dopuszcza
sie dostawe tancuchéw w paletach skrzynkowych. a@ichy naley przewozé dowolnymi
krytymi srodkami transportu.

Szkto ptaskie zbrojone powinno bprzewaone w opakowaniach ustawionych w
pozycji pionowej na ditszym bokugrodkami transportowymi w sposéb zabezpieszaje
przed przesuwaniem i opadami atmosferycznymi. Opak@ ze szklem w czasie
transportu naley ustawi@ czotami réwnolegle do kierunku ruchu. tadowaniezghki i
pojemnikéw w kilku warstwach jest dopuszczalne p@dunkiem zabezpieczenia ich przed
przesuwaniem lub upadkiem. Dopuszczarsny rodzaj transportu za zgpthzyniera.

Prefabrykaty betonowe izelbetowe powinny hy przewaone $rodkami
transportowymi w warunkach zabezpieazgch je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie
ich nasrodkach transportowych winno &ysymetryczne, a gérna warstwa nie powinna
wystawa pozascianysrodka transportowego wéej niz 1/3 wysokdci tej warstwy.

Cement naley przewozt zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [46]$ za
mieszank betonow wg PN-B-06251 [4].
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-000QNymagania ogdine”
pkt 5.

5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zaleznosci od wielkasci rob6t Wykonawca przedstawi do akceptaciiyiriera
zakres rob6t wykonywanych bezpednio na placu budowy oraz rob6t przygotowawczych
na zapleczu.

Przed wykonywaniem rob6t nalewytyczy¢ lokalizacg barier, ptotkéw i innych
urzadzer liniowych zabezpieczagych ruch pieszych na podstawie dokumentacji
projektowej, SST lub zalegdnzyniera.

Do podstawowych czynioi objetych niniejsa SST przy wykonywaniu ww. rob6t
naleza:

- wykonanie dotéw pod stupki,

— wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

— ustawienie stupkow,

- zamontowanie elementéw w ramach z ksztattownikow,
- przymocowanie tacuchéw w barierach fmuchowych,

— ustawienie zapor z kwietnikow, wazondw itp.

5.3. Wykonanie dotow pod stupki

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje cieg, to doty pod stupki
powinny mi€ wymiary w planie co najmniej o 20 cm aksze od wymiardw stupka, a
gkebokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefco stupki mog by¢
osadzone w betonie uonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe fomane na
zapleczu i dostarczane do miejsca budowydrenia zabezpieczaego ruch pieszych. Po
uzyskaniu akceptacji khyniera, stupki betonowe magby¢ obtozone kamieniami lub
gruzem i przysypane ziemi

Stupek naley wstawic w gotowy wykop i napehdi otwér mieszank betonovy
odpowiadajca wymaganiom punktu 2.9. Do czasu stwardnienia hetslupek nalgy
podeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérysadzono stupek, nioa
wykorzystywa do dalszych prac (np. napinania siatki) co najimpie 7 dniach od
ustawienia stupka w betonie, aljetemperatura w czasie wykonywania fundamentu jest
nizsza od 18C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i spos6b osadzenia w gruncie, powisiay
pionowo w linii uradzenia zabezpieczgjego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny



20 Urzgdzenia zabezpi eczajqce ruch pieszych D-07.06.02

znajdowd sig na jednakowej wysokei. Stupki z rur powinny miezaspawany gorny otwor
rury.

Stupki kaicowe, narégne oraz stejce na zatamaniach wygrodzenia aqcike
wigkszym od 18 naley zabezpieczy przed wychylaniem si ukosnymi stupkami
wspierajcymi, ustawiajc je wzdhz biegu ogrodzenia poditem okoto 30 do 45

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny dyrzystosowane do umocowania na
nich linek usztywniajcych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otwatd zaczepow
i hakéw metalowych. Stupki Kmowe lub nargne powinny by dodatkowo przystosowane
do umocowania do nich siatki (np. przez przymocaeao nich pgta stalowego).

5.6. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezpérednio w grunt

Jali dokumentacja projektowa lub SST ustali begpdnie wbijanie lub
wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przedgtdo akceptacji lzyniera:

- sposob wykonania, zapewnjey zachowanie osi stupka w pionie i nie powagyj
odksztalcé lub uszkodze stupka,

— rodzaj sprztu (i jego charakterystgktechniczm), dotyczicy np. mtotéw (bab)ecznych
podnoszonych bezpednio (lub przy #ayciu urzdzer pomocniczych) przez
robotnikbw, miotdw mechanicznych z wgarka reczm lub nagdem spalinowym,
wibromtotéw pogizajacych stupki w gruncie poprzez wibradjdziatanie udarowe

przy zachowaniu wymaga ustawienia stupkéw podanych w p. 5.5 z anulowaniem

postanowié dotyczcych wykonania dotdéw i fundamentéw podanych w paokt5.3 i 5.4.

5.7. Rozpgcie siatki

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefjido naley rozwiest trzy
linki (druty) usztywniagce: u gory, na dole i wrodku siatki przymocowsf je do
stupkéw. Do stupkéw kiacowych i naranych linki musz by¢ starannie przymocowane
(np. przewleczone przez uszka, zégido tylu na okoto 10 cm i odgone na bigacym
drucie). Linki powinny by umocowane tak, aby nie mogly przesuwsk i wywiera
nacisku na stupki natoe, a w przypadku zerwaniagstwalniaty siatk tylko migdzy
stupkami. Linki napina si wyciagarkami, wzgidnie zhczami rzymskimi wmontowanymi
co 3 do 8 m lub innym sposobem zaakceptowanym przgmiera. Nie naley zbyt
silnie napina linek, aby nie oddziatywaty one ujemnie na stupkiazne.

Siatke metalova przymocowuje si do stupkéw kécowych i naranych za pomag
pretow ptaskich lub zaolaglonych lub w inny sposéb zaakceptowany przezyniera.
Siatke napina si w sposéb podobny do napinania linek i przymocovsiggnp. kawatkami
ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) do linek. G&rawedz siatki metalowej naley
taczy¢ z linka zaginajc na niej poszczegoélne druty siatki. Siatka powilnya napkta
sztywno, jednak tak, aby nie znieksztélej oczek.

5.8. Wykonanie siatki w ramach

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ieficto siatka powinna Iy
umieszczona w ramach atkwnika (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 66 mm)
lub innego ksztatltownika zaakceptowanego przeyriiera.
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Zaleca si wykonanie jednakowych odledld miedzy stupkami, w celu
zachowania mdiwie jednego wymiaru ramy. Krotsze ramy #ma wykong przy
naraznikach. Gorne kragdzie ram powinny b§zawsze poziome.

Prz&wity migdzy ram, a stupkiem nie powinny Bywigksze nk 8 do 10 cm.

Ramy z siatk umieszcza si miedzy stupkami i przymocowuje do stupkéw w
spos6b zgodny z dokumentacprojektova, SST lub wskazaniami igniera. W celu
uniknigcia wydiuwzenia lub kurczenia giram pod wptywem temperatury zaleca siocowa
ramy do stupkéw za pomaérub i ptaskownikéw z otworami podtaymi.

5.9. Wykonanie urzdzen zabezpieczajcych ruch pieszych z ram wypetnionych
ré&nymi materiatami

Je&li dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ieficro ramy mog by¢
wykonane z ktownikobw o wymiarach 45 x 45 x 5 mm, 50 x 50 x 6 nwb innego
ksztattownika zaakceptowanego przezyhiera.

Wysoka¢ i szerokd¢ elementéw w ramach zatownikéw winna by zgodna z
dokumentagj projektow lub SST.

Wypetienie ram mze by wykonane z ptaskownikéw, giow stalowych, szkia
zbrojonego, tworzyw sztucznych itp.

Pozostate warunki monta obowazuja jak w punkcie 5.8.

5.10. Wykonanie uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych w formie pogczy

Porcze oddzielajce ruch pieszy od kotowego winny dyykonane zgodnie z
dokumentagj projektovy lub SST.

W przypadku braku szczegétowych wskiazza zgod Inzyniera mana stosowa
porecze zgodne z [47], [49] lub KB8-3.3(5)[48] typ P1 maskownika 50x10 mm
(szczebliny, przegi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki); typ 2A z pochwgtez ceownika
80E, stupkami z dwuteownika 80 oraz prageimi z rure 32x3; typ 2B jak typ 2A lecz z
przecagami z ktownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownilGES stupkami z
dwuteownika 80 oraz przejami z rure 32x3 oraz typ 3B jak wyej lecz z przeeigami z
katownika 45x45x5 mm. Diugé segmentéw: dla peczy ze szczeblinami 1,0 m dla
pozostatych 2,0 m. Wysoké poreczy wynosi 1,0 m. Pgcze powinny odpowiada
wymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji pgczy powinien by zgodny z dokumentagjprojektovy lub
SST.

Maksymalm dlugas¢ poreczy nie dylatowanych okéa sk na 50 m pod
warunkiem zgody layniera.

5.11. Wykonanie spawanych akcz elementéw uradzen zabezpieczajcych ruch
pieszych

Ztacza spawane elementow anzen zabezpieczagych ruch pieszych powinny
odpowiadé wymaganiom PN-M-69011 [12].

Wytrzymala¢ zmeczeniowa spoin powinna wyndsod 19 do 32 MPa. Odchytki
wymiarow spoin nie powinny przekra¢za 0,5 mm dla grub&i spoiny do 6 mm i 1,0
mm dla spoiny powkej 6 mm.
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Odstp, w zhczach zakladkowych i nadktadkowych, pedry przylegaicymi do
siebie ptaszczyznami nie powiniencbyickszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny ndievad wikszych ni podane w tablicy 19.
Inzynier maze dopyci¢ wady wiksze ni podane w tablicy 19 §# uzna,ze nie maj one
zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjnedzneh zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 19. Dopuszczalne wymiary wad wcach spawanych wedtug PN-M-69775 [32]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowatd¢ 3,0
Krater 1,5
Wklesniecie lica 1,5
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Réznica wysokdci sasiednich wgtbien

i wypuktosci lica 3,0

5.12. Wykonanie ogrodz#é tancuchowych

Ogrodzenia tacuchowe winny b§ wykonane zgodnie z dokumentagirojektowa
lub SST. W przypadku braku szczegétowych wskaza zgod Inzyniera mana
wykonywa ogrodzenia tacuchowe z rur stalowych wedtug PN-H-74219 [11], BN-
74220 [12] lub BN-73/0658-01 [43] oraz zntaichéw ogniwowych wedtug PN-M-84540
[38], PN-M-84541 [39], PN-M-84543 [41].

Pohczenie tacuchdéw ze stupkami nalg wykona za pomog przyspawanych
uszek z pgtéw lub drutu, odgitych koliscie w stror stupka.

Jali dokumentacja projektowa lub SST nie oftags inaczej, wysok&t stupkdw
wynosi 1,10 m, a rozstaw 1,50 lub 2,00 m [50]. &ka ugkcia taxcuchdéw wynosi 0,10 m.

J&li linia barier taicuchowych pokrywa si z urzdzeniami podziemnymi
zlokalizowanymi w chodniku, natg zrezygnowa z posadowienia stupkéw na fundamencie
betonowym wykonywanym ,na mokro”, a staraie szuk& innego rozwizania (np. na
ptytach z blachy o gruiciach od 5 do 10 mm i zaggionymi ok. 0,5 m poriej poziomu
chodnika). Rozwizania te winny uzyskaakceptagj Inzyniera.

5.13.Malowanie metalowych urzdzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca sj przeprowadzamalowanie w okresie od maja do wizi, wykcznie w
dni pogodne, przy zalecanej temperaturze powiettzd5 do 20C; nie naléy malowa
pedzlem lub watkiem w temperaturze pogji +5C, jak rownie malowa metod
natryskows w temperaturze porej +15C oraz podczas wygiujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganasgpujacych zasad przy malowaniu gozea:

— z powierzchni stali naly usur¢ bardzo starannie pyt, kurz, piee, tluszcz, rdg,
zgorzelire, ewentualnie stariuszcaca sie farbe i inne zabrudzenia zmniejszag
przyczepné& farby do podtéa; poprzez zmywanie, usuwanie przgyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiakinernych, piaskowania, odpalania,
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lugowania lub przy zastosowaniu innyétodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-
8501-1 [42] i PN-H-97052 [27],

— przed malowaniem natg wypetlnic wgtebienia i rysy na powierzchniach za pomoc
kitbw lub szpachléwek ogdlnego stosowania, a gpeée - wygtadzt i zeszlifowa
podiaze pod fark,

- do malowania mma stosowa farby ogolnego stosowania przeznaczone dgtku
zewrgtrznego, dobrej jaki, z nieprzekroczonym okresem gwaranciji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i éaltiprzeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrolgidwe, ftalowo-styrenowe,

akrylowe itp.)

oraz

¢) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby
— farbe diuzej przechowywasm nalezry przygotowaé do malowania przez usuugie

.Kozucha” (zestalonej substancji btonotwérczej na paxaieni farby), doktadne
wymieszanie (pakzenie kejszych i c¢zszych sktadnikéw farby), rozdiezenie zbyt
zgestnialej farby, ewentualne przecedzenie (ugtiainierozmieszanych resztek osadu i
innych zanieczyszchg,

- malowanie meéna przeprowadza pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie
metody natryskow (pistoletami elektrycznymi, ugdzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nale wykona dwuwarstwowo: farl do gruntowania i farb
nawierzchniow, przy czym kada nastpna warstwe mazna natay¢é po catkowitym
wyschnkciu farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz licabjej warstw zastosowanych przy malowaniu dkag SST
lub Inzynier na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwracé uwag na dokladne pokrycie fagbmiejsc stykania si stupka
metalowego z betonem fundamentu, ze waglna najszybsze niszczenie frby w tych
miejscach i pojawianie srdzawych zaciekow sygnalizigych korozje stupka.

Zaleca si stosowanie farb nitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i
srodowiska, z nisk zawartécia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikbw. Przy
stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonaweadgtawi do akceptacji zgniera
badania na zawardé szkodliwych sktadnikéw (np. tragego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopgi do skaenia farbami wéd powierzchniowych [
gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjreowstajce przy myciu urgdzeh i
pedzli oraz z samej farby, nadg usuwa do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnej
lub sztucznej neutralizacji i detoksykaciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogollne zasady kontroli jakéci robot

Ogllne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien uzyskad producentéw
zawiadczenia o jakii (atesty) oraz wykorabadania materiatdbw przeznaczonych do
wykonania robo6t i przedstagviich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw,
zgodnie z wymaganiami olélenymi w pkt 2.3.

Do materiatow, ktérych producenci gobowhzani (przez wisciwe normy PN i
BN) dostarczy za&wiadczenia o jakéi (atesty) nalea:

— siatki ogrodzeniowe,

- liny stalowe,

- rury i ksztattowniki,

— fancuchy stalowe ogniwowe,
— drut spawalniczy,

— prety zbrojeniowe,

— szkio ptaskie zbrojone,

- elementy betonowezelbetowe.

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprozi@dWykonawca naley
materialy do wykonania fundamentéw betonowych ,naokm”. Uwzglkdniajac
nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, widosek Wykonawcy, loynier
moze zwolni go z potrzeby wykonania batdeateriatéw dla tych robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robét
6.3.1.Badania materiatébw w czasie wykonywania rob6t

Wszystkie materiaty dostarczone na budawdwiadczeniem o jakii (atestem)
producenta powinny ltysprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonigyow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna Byzgodna z zaleceniami
tablicy 20.

Tablica 20. Cgstotliwos¢ badah przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentéw

Ocena

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada wynikéw bada

1 | Sprawdzenie |od 5 do 10 Powierzchni zbadé
powierzchni bada z wybra- | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokadsci wad Wyniki bada
elementow w | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. | powinny by

kazdej dostar- | liniatdw z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp. | wymaganiami
wyrobow lica- punktu 2.3.
2 | Sprawdzenie |cej do 1004 Przeprowadzi uniwersalnym
wymiarow elementow przyrzadami pomiarowymi lul

sprawdzianami
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W przypadkach budeych wtpliwosci mozna zlecEé uprawnionej jednostce
zbadanie wigciwosci dostarczonych wyrobdéw i materiatéw w zakresienaga podanych
w punktach od 2.3 do 2.11.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania ugdzer zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbada:

a) zgodnd¢ wykonania urzdzen z dokumentagj projektova (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodmunktami od 2.3 do 2.11,

¢) prawidtowas¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkiefn

e) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 5.6,

f) prawidtowa¢ wykonania siatki zabezpiecaagj zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.

W przypadku wykonania spawanyclhcz elementéw ukgdzen:

a) przed ogtdzinami, spoin i przylegajice do niej elementyaézone (od 10 do 20 mm z
kazdej strony) naley doktadnie ocz§ci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i
innych zanieczyszcaautrudniagcych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

b) ogledziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnym zyciem lupy o
powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powingy btosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c) w przypadkach watpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie
wytrzymataici zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [29],

d) ztacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny bynaprawione powtornym
spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Og0llne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-00000Mymagania ogélne” pkt
7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows urzadzenia zabezpieczgiego ruch pieszych (siatek,
barierek, ptotkéw, barier fwuchowych) jest m (metr). Obmiar polega na élerd@u
rzeczywistej diugéci urzadzenia zabezpieczgego ruch pieszych.

Jednostk obmiarovy przy zaporach z kwietnikbw betonowych jest sztusa).

8. ODBIOR ROBOT

Og0llne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00M)/Mymagania ogélne” pkt
8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagyrojektowa, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg
pkt 6, daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy platdoi podano w SST D-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena wykonania ogroda@chronnych sztywnych obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw kdeggirbarier, ptotkéw, pagczy,
paneli lub innych ogrodzesztywnych oraz materiatdw pomocniczyehilosci 6,00mb
poreczy ochronnych sztywnych z pochwytem o rozstawieugtkdéw co 1,50m

- dostarczenie na plac budowy skladnikdw oraz praygahie masy betonowej w
przypadkach jej zycia,

— zainstalowanie urgizen bezpieczastwa w sposdb zapewniay stabilndc,

— doprowadzenie terenu wokét wykonanych aglzen do stanu przewidzianego w
dokumentacji projektowej lub wedtug zalédezyniera,

— przeprowadzenie baflapomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264 Konstrukcjeelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-H-04651 Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywriei
korozyjnejsrodowisk
3. PN-B-06250 Beton zwykty
4. PN-B-06251 Roboty betonoweélbetowe. Wymagania techniczne
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
6. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbdalkjerami i emaliami na
spoinach bezwodnych
7. PN-B-13051 Szkio ptaskie zbrojone
8. PN-B-19701 CementCement powszechnegozytku. Skiad, wymagani
i ocena zgodrii
9. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacjkiaslenia
10. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondémapraw
11. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane maacg ogoélnego
zastosowania
12. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwuagrione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia
13. PN-H-82200 Cynk
14. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podsgonej wytrzymaléci. Gatunki
15. PN-H-84019 Stal wgglowa konstrukcyjna wiaszej jakdci ogodlnego

przeznaczenia. Gatunki
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16. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki

17. PN-H-84023-07 Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury

18. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. &tahavgglania. Gatunki

19. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

20. PN-H-93200-02 Walcoéwka i ¢y stalowe okggle walcowane na gaco.
Walcéwka i pety ogélnego zastosowania. Wymiary

21. PN-H-93401 Stal walcowanaatdwniki r6wnoramienne

22. PN-H-93402 Ktowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane naagor

23. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

24. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane naagor

25. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

26. PN-H-97051 Ochrona przed korgzZPrzygotowanie powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania. Ogoélne wytyczne

27. PN-H-97052 Ochrona przed korpzpcena przygotowania powierzchni stali,
staliwa izeliwa do malowania

28. PN-H-97053 Ochrona przed korpzjMalowanie konstrukcji stalowych.
Ogolne wytyczne

29. PN-M-06515 Bwignice. Ogolne zasady projektowania ustrojéwnych

30. PN-M-69011 Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania

31. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali

32. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliad zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwoéci na podstawie ogtizin zewrtrznych

33. PN-M-80026 Druty okigte ze stali niskowglowej ogélnego przeznaczenia

34. PN-M-80201 Liny stalowe z drutu aktego. Wymagania i badania

35. PN-M-80202 Liny stalowe 1 x 7

36. PN-M-82054 Sruby, wkety i nakrtki stalowe. Ogolne wymagania i badania

37. PN-M-82054-03 Sruby, wkety i nakrtki stalowe. Wiéciwosci mechanicznérub
i wkretow

38. PN-M-84540 tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krotkich

39. PN-M-84541 tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwaghdnich

40. PN-M-84542 tAcuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

41. PN-M-84543 tAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwach diugich

42. PN-1SO-8501-1 Przygotowanie pozjo stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktow. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych paftostalowych oraz
podiacy stalowych po catkowitym uswgiu wczéniej
natazonych powtok

43. BN-73/0658-01 Rury stalowe profiloweighione na zimno. Wymiary

44. BN-89/1076-02 Ochrona przed korpzjPowloki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnycteliwnych.
Wymagania i badania

45 BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki pleciclimakowe

46 BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie



28

Urzgdzenia zabezpi eczajqce ruch pieszych D-07.06.02
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Poecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, CentralnerB Studiéw i Projektéw
Drog i Mostow Transprojekt - Warszawa, 1976.

Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), lisanj1965.

Leszek Mikotajkéw, ,Urzdzenia bezpiecastwa ruchu na obiektach mostowych”.
Wydawnictwa Komunikacji i kczndici, Warszawa 1988.

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Zasady stosowda znakéw

i urzadzen bezpieczastwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (MonRardski Nr 16, poz. 120).



