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Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoOtowej specyfikacgchnicznej (SST) gs
wymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t zadanych z wykonaniem warstw
odsyczapcych i odcinagcych.

MATERIALY

Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstvsgmtapcych :
- piaski,
Wymagania dla kruszywa

Piasek stosowany do wykonywania warstw aodapcych i odcinajcych
powinien spetni@wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1i 2.

Skladowanie materiatow

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwysonsacej lub odcinajcej
nie jest wbudowane bezfrednio po dostarczeniu na budgizachodzi potrzeba jego
okresowego sktadowania, to Wykonawca robét powirdabezpieczy kruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiakamiennymi. Podlze w miejscu
sktadowania powinno liyréwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

SPRZET

Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcirggej lub odgczapcej
powinien wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
- rowniarek,
- walcéw statycznych,
- piyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

TRANSPORT

Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczapych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z minngnateriatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.



WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie podiga

Podiae gruntowe powinno spehdiawymagania okrdone w SST D-04.01.01
.Koryto wraz z profilowaniem i zaggzczaniem podi@”.

Warstwy odcingjca i odgczagca powinny by wytyczone w sposéb
umazliwiajacy wykonanie ich zgodnie z dokumentacprojektova, z tolerancjami
okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w osi drogi i w edlach réwnolegtych do
osi drogi, lub w inny sposob zaakceptowany przeygriera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno wivasia¢ nachagniecie sznurkéw
lub linek do wytyczenia rob6t w odstach nie wikszych nz co 10 m.

Whbudowanie i zag:szczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozkladane w warstwie o jednakowej grétio przy
uzyciu réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéweednych wysokéciowych.
Grubdai¢ roztazonej warstwy lanego kruszywa powinna byaka, aby po jej zggzczeniu
osiagnigto gruba¢ projektowan.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjaskywa nalgy przed
zagszczeniem wymieikruszywo na materiat o odpowiednich ¥davosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinajcej
nalezy przystpic¢ do jej zagszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym maleozpoczyna od kravedzi i
stopniowo przesuwapasami podienymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej osi.
Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadkuzgalezpoczyné od dolnej krawdzi
i przesuwdé pasami podinymi czs$ciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gérnej
krawedzi.

Nieréwnaci lub zagtbienia powstate w czasie zsmgczania powinny hky
wyréwnywane na bimco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanke isunécie
materiatu, a do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcéw warstwa odcimap i odgczapca
powinna by zagszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanigmi.

Zageszczanie naley kontynuowa do osagniecia wskanika zagszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedtug normalnej préby Proctgraeprowadzonej wediug PN-B-
04481 [1]. Wskanik zag:szczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat woudowanwarstwe odsiczapca lub
odcinapca, uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej proby
Proctora, kontrel zagszczenia naley oprz& na metodzie obgien ptytowych. Naley
okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztalcenia warstwy e BN-64/8931-02 [6].
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztakcereé powinien przekrace2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zesgczania powinna Iy rowna wilgotngci
optymalnej z tolerangjod -20% do +10% jej warfoi. W przypadku, gdy wilgotrid
kruszywa jest wysza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo naly osuszy przez
mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgdé kruszywa jest misza od
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wilgotnasci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslong iloscia wody i rownomiernie
wymieszé.

Utrzymanie warstwy odsiczajacej i odcinajacej

Warstwa odgczapgca i odcinagca po wykonaniu, a przed ukniem nasfpnej
warstwy powinny by utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza siruchu budowlanego po wykonanej warstwie odaioj

Koszt napraw wyniklych z niewdaiwego utrzymania warstwy ol
Wykonawe robét.

KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien wykénaadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawiyniki tych bada Inspektorowi
nadzoru te powinny obejmowavszystkie wiaciwosci kruszywa.

Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotycacych cech geometrycznych i
zagszczenia warstwy odszapcej i odcinagcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstwy odgzagcej i odcinajcej

Lp. Wyszqzegé[nienie Minimalna cas‘_totliwoéé bada
badai i pomiaroéw i pomiaréw
1 | Szeroké¢ warstwy 10 razy na 1 km
2 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km
3 | Gruba¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kalej dziatce roboczej, lecz nie rzadZiej
niz raz na 400 Mm
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziegniaz na 2000 fm

Szerokd¢ warstwy

Szeroké¢ warstwy nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wcej niz
+10 cm, -5 cm.

Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odci@gj | odsczapcej na prostych i tukach
powinny by zgodne z dokumentacprojektova z tolerancy + 0,5%.



Grubai¢ warstwy

Grubg¢ warstwy powinna b§ zgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z
tolerancy +2 cm, -2 cm.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wengim grubéci Wykonawca
wykona napraw warstwy przez spulchnienie warstwy nglgikaé¢ co najmniej 10 cm,
uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednichéa#aosciach, wyréwnanie i ponowne
zagszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Poomgiu tych robo6t nagbi
ponowny pomiar i ocena grufm warstwy, wedlug wyej podanych zasad na koszt
Wykonawcy.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) warstwy odcinge]
i odsiczapce.

ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjrojektove jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiatady wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNO SCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania warstwy cgtzapcej i/lub odcinajcej z kruszywa obejmuje:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiovarstwy materiatu o
grubdci i jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji tetcznej,
- wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,
— zagszczenie wyprofilowanej warstwy,
- przeprowadzenie pomiarow i baddaboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji
technicznej,
— utrzymanie warstwy.
Cena wykonania 1mwarstwy odsczapcej i/lub odcinajcej z geowtdknin
obejmuje:
— prace pomiarowe,
— pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji techn@zn
— utrzymanie warstwy.



