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uzdatniania wody

     sprzęgło hydrauliczne 

SHE225 OC 65/150 Kołnierz 2,5

istniejące rozdzielacze

1. Kocioł olejowy GTU C 336 Diematic -M3 120,2 - 157,3 kW

2. Sprzęgło hydrauliczne SHE225 OC 65/150, kołnierz 2,5

3. Zawór bezpieczeństwa śred. znamionowa wejścia: G 1, 

     średnica znamionowa wyjścia: G 1 1/4

4. Zawór odcinajacy

5. Zawór zwrotny 

6. Naczynie przeponowe Reflex N 140

7. Pompa obiegu kotłów 50POPe60

8. Pompa obiegowa instalacji co 50POPe120

9. Pompa przygotowanie cwu 32POPe120
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Termodynamiczny podgrzewacz 
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